Allgemeines ILC Max 2/4/8 LI>

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Tastenerklarung - Displaymodus

Button Funktion

Im MenU nach unten scrollen

Im MenU nach oben scrollen

3 Sekunden lang drGcken, um den Einstellungsmodus zu erreichen

Startet sofort einen zusatzlichen Arbeitszyklus fUr die eingestellte Zeit oder die
eingestellten Zyklen
Setzt alle Alarme zurick

® | O©®

Tastenerklarung - Einstellungsmodus

In diesem Modus kann man auf alle Einstellparameter des Timers und der Alarme zugreifen und
diese dndern.

Um in den Einstellungsmodus zu gelangen, @ 3 Sekunden lang dricken

Um die Einstellung aller vorgenommenen Anderungen zu speichern, @ Taste mindestens
5 Sekunden lang dricken

Button Funktion
@ Im MenU nach unten scrollen
Den Wert eines Parameters erndhen

@ Im MenU nach oben scrollen
Den Wert eines Parameters verringern

@ 3 Sekunden lang dricken, um den Einstellungsmodus zu erreichen
5+ Sekunden lang dricken, speichert Anderungen und wechselt den Modus

@ ZLugriff auf die Konfiguration eines Parameters
Bestatigt den Parameter und kehrt zur Gesamtparameterliste zurock

Wenn im Editiermodus zwei Minuten lang keine Taste gedrUckt wird, geht der Zeitgeber zurGck in
den Display-/Betriebsmodus, ohne Anderungen zu speichern.
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Bedeutung der Lampen L ' :

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Lampe Funktion
O GrUne LED leuchtet: Pumpe ist im Zustand Pause
O Gelbe LED leuchtet: Pumpe ist im Zustand Arbeit
' Rote LED blinkt: Zeitgeber ist im Zustand Alarm

'Q GrUne und gelbe LED blinken: Zeitgeber ist im Editiermodus

’Q. Grine, Gelbe und rote LED blinken: Pumpe ist angehalten

Parameter-Ubersicht des Editiermodus

E-CN MenuUversion standardmaBig im Grundmodus
e Funkfionsmodus FU.IL / FU.IC / FU.PL / FU.PC ACHTUNG:
Pausenzeit: Minuten und
E-FP Pausenzeit in Minuten Sollte auf002n stehen (n = Minuten) | Stunden werden addiert
E-PH Pausenzeit in Stunden Sollte auf 0 stehen Arbeitszeit: Minuten und
Sekunden werden addiert
E-LN Arbeitszeit in Minuten Sollte auf 0 stehen
E=L5 Arbeitszeit in Sekunden Sollte auf 30 s stehen (s = Sekunden)
E-CS Einstellen des Zyklenbereichs (freischalten durch E-FU — FU.IC oder FU.PC)
E-CL Anzahl Hibe / Takte (freischalten durch E-FU — FU.IC oder FU.PC)
E=lCte Uberwachungszeit for Takt bis Alarm (freischalten durch E-FU — FU.IC oder FU.PC)
[E=HIP Pausenimpulse
ACHTUNG:
E-ARE Reset .
verschiedene Parameter
E-PL Vorschmierung werden Uber Funktionsmodus
freigeschalten
E-AC Alarm Ablauf
E-RP Alarm Uberdruck
E-AL Alarm Leermeldung
E-AN Alarm Hub
E-ARH Alarm Temperatur
E-RU Alarm niedrige Spannung
E-AS Alarm Antrieb
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ProgrammierungILC Max2/9 L I =

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Pausenzeiten und Laufzeiten der Pumpe einstellen

Startbildschirm Aktion
1.1 -
@ C_rn Editiermodus startet
R Y S B
000 5 sek. drUcken
1.2
® _ E-PR
kurz dricken bis
1.3 .. A ..
r AMAJ M M dricken, um Pausen in Minuten zu dndern
E - IDI [} _ e L
0 o Q @ vz @eker - 2 min. ist voreingestellt
1.4 . .
@ @ ’_'b M A Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
= |You.Ji Einstellung der Pausen in Minuten (hier 60 min.)
nutzen
1.5 .. v
@ E onr M dricken, um Wert zu bestatigen
_ N

kurz dricken

1.6
E-Fr ® _ | E-PH
(3 )(2)()(M) kurz dricken bis

V7 @ iels H M driicken, um Pausen in Stunden zu dndern

_ Lo,
kurz drucken
1.
° @ @ UUU H Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
= * Einstellung der Pausen in Stunden - Achtung!
nufzen Wird bei min. dazuaddiert

” @ E-PH M driicken, um Wert zu bestatigen

_ )

kurz dricken

Laufzeiten auf der nachsten Seite  Seite 3/ 13

LTS-Zentralschmiertechnik GmbH fon +43 662 90 80 70 office@lts-zentralschmiertechnik.at

Franz Sauer Stralle 44, 5020 Salzburg www.lts-zentralschiertechnik.at




Pausenzeiten auf der vorherigen Seite . ’ :

. . . ZENTRALSCHMIERTECHNIK
Startbildschirm Aktion

1.10
!
® _ | E-LS
kurz drOcken bis
B @ ,_,:_'”_, 5 M driicken, um Laufzeit in Sekunden zu édndern
_ | udu., , .
KU el - 30 sek. ist voreingestellt
112 Pfeil t Wert ei tell
@@ ,Bn S eile nutzen, um Wert einzustellen
= U. Einstellung Laufzeit in Sekunden (hier 180 sek.)
nutzen
1.13 . s
) M drucken, um Wert zu bestatigen
_ E-LS
kurz drocken
1.14
® _ | E-L7
kurz dricken bis
1.15 M drick Laufzeit in Sekund &nd
C_1 M @ ,_,,_,E, = ricken, um Laufzeit in Sekunden zu dndern
[ — e
0000 kurz dricken
116 Pfeil t Wert ei tell
@@ AAA A eile nutzen, um Wert einzustellen
_oluanaa . L
= Einstellung der Laufzeit in Minuten - Ach-
nutzen tung! Wird bei sek. dazuaddiert
1.17 . s
@ lL__ ) M M dricken, um Wert zu bestatigen
_ - TLn
kurz drocken
1.18 "
@ 5 sek. dricken, um alle Anderungen zu speichern
5 sek. dricken — Editiermodus endet
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ZLyklenschalter Schritt 1 L ' :

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Startbildschirm Aktion

@ E _ E e Editiermodus startet

5 sek. drUcken

1
® _ E-FU
kurz dricken bis
' ) M dricken, um Funktionmodus zu dndern
_  FU.PL .
.. - Pause Laufzeit ist Standard (PL)
kurz dricken
@ @ F' / F’ - Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
= UL auf Pause Counter dndern (PC)
nutzen
@ IL__ IC' ' M dricken, um Wert zu bestatigen
_ N

kurz dricken

® E-Pn

kurz drUcken bis

2.7
E - P,’_' @ Pausenzeiten in Minuten (z. Bsp. 60) und Stunden (z. Bsp. 0)

l
o o Q m kurz driicken wie bei Schritt 1.4 bis 1.11 einstellen

2.8

(® E-C5

kurz drUcken bis

2.9

@ / 'b M driicken, um den Zyklenbereich zu édndern
[

kurz dricken

Zykleneinstellungen auf der ndchsten Seite Seite 5 /13
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Grundeinstellung auf der vorherigen Seite N N .

Startbildschirm Aktion L ' :

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

2.10
m @ @ . 3 5 Pfeile nutzen, um Einstellrange zu wdhlen
i L Auswahl Bereich
00®0 nutzen 1-16 /17-32 / 33-48

2.11

@ E _ E 5 M driicken, um Wert zu bestdatigen

kurz dricken

® | E-CL

kurz drUcken bis

M driicken, um Anzahl der Hibe zu dndern

e ri
Q) _ | OO
kurz drOcken
@ @ P 3 b Pfeile nutzen, um gewiinschten Takiwert einzustellen
= o Einstellung der HUbe (Takte). Diese werden mit
nutzen dem zuvor ausgewdhlten Einstellrangebereich zu

Startbeginn angezeigt (z. B. 1/17/33)

60 auf zB 36 dndern — 36 ist hier die Taktzahl

M dricken, um Wert zu bestdtigen
] 1 '
® _E-Lt

000 kurz dricken

® _|E-

kurz drUcken bis

n
m

M driicken, um Uberwachungszeit fir

@ = Takt bis Alarm zu dndern
kurz dricken

C3
C3
C3

2.18
Bﬂﬂ @ @ ,_,b P Pfeile nutzen, um Wert in Sekunden einzustellen
= Jou Einstellung Uberwachungszeit (Bsp.Wert 60 = 60s)
o o Q @ nutzen Achtung! Uberwachungszeitraum immer auf die

Hauptleitungsldnge im Verhdalinis angleichen.
Ist Situationsabhdngig!
@ = C ’-l: M dricken, um Wert zu bestdatigen
- T L

kurz drUcken 5 sek. dricken, um alle Anderungen zu
speichern — Editiermodus endet
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Zyklenschalter Schritt 2

Startbildschirm Aktion
2.20 @
5 sek. dricken
2.21 @
kurz drocken
2.22 @ @
nufzen
2.23 @
kurz drOcken
2.24 @
kurz drocken bis
2.25 @
kurz drOcken
2.26
AC-0 ®®
000 nutzen
2.27 @
kurz drocken
2.28

©

5 sek. drUcken

LTS-Zentralschmiertechnik GmbH

Franz Sauer Stralle 44, 5020 Salzburg

LI

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

E B E m Editiermodus startet

M driicken, um Menuversion zu dndern

Zeitgeber befindet sich standardmaBig
im Grundmodus

Pfeile nutzen, um Wert einzustellen

Cr-F
= L auf Pause Counter dndern
- M dricken, um Wert zu bestatigen
— E TLi
E-AC
_ L
- oM M driicken, um den Alarmablauf zu dndern
_ | HC-O
H - ( Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
= L ! O=aus — 1=an
C - M dricken, um Wert zu bestdtigen
_ | E-RL

5 sek. dricken, um alle Anderungen zu speichern

— Editiermodus endet
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Auf Grundeinstellung zurucksetzen L ' :

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Startbildschirm Aktion

@ E _ E e Editiermodus startet

5 sek. drUcken

i
® _ | E-FU
kurz dricken bis
@ F' (1 M dricken, um Funktionmodus zu dndern
_ [ B I
.. - Kann auch FU.PC / FU.IC / FU.IL erscheinen
kurz dricken 4 J
Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
®® FU.PL
= * auf Pause Laufzeit dndern
nutzen
@ 11 M dricken, um Wert zu bestatigen
_ | E-FU
kurz dricken
® E-CT
- [N
kurz dricken bis
3.7 . . . "
M dricken, um Menuiversion zu dndern
(W) Ch-b
.. = hier kann auch ein anderer Wert erscheinen
kurz drucken
3.8 . .
@ @ rrA_C Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
= it auf vollstandige MenUversion &dndern
nutzen
3.9 .. vy
@ E _ Elnl M dricken, um Wert zu bestatigen
kurz dricken
Zuricksetzen der Alarme auf der ndchsten Seite Seite 8 /13
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Meniiversion und Funktionsmodus zuriicksetzen auf der vorherigen Seite . ’ :

. . . ZENTRALSCHMIERTECHNIK
Startbildschirm Aktion

® E-RE

kurz drUcken bis

3.1 @ FH‘__ r M driicken, um den Zwischenschmiertaster
= u zu dndern
kurz dricken
3.12 . .
Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
RE-O ®® AE- |
= O=aus — 1=an
00® 0 nutzen
M dricken, um Wert zu bestdtigen
Q) _  E-RE

kurz dricken

® F-AL

kurz drUcken bis

@ ’q, = M driicken, um den Zwischenschmiertaster
L u zZu andern

kurz dricken

@ @ o . Pfeile nutzen, um Wert einzustellen
| |

O=aus — 1=an

nufzen

C M driicken, um Wert zu bestatigen
, ’
@ E-AL

kurz dricken

3.18
E - HL @ 5 sek. driicken, um alle Anderungen zu speichern

000 5 sek. drUcken — Editiermodus endet
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Elektrischer Anschluss N

LI

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Pumpenanschluss ohne Timer - BE F1

- Versorgung Motor 1

+ Versorgung Motor 2

Signal FUllstand NC 3 (kontinuierlich)

Versorgung FUllstand 4 (+)

Nr. ... = Kabelnummer bei einfarbigen Kabel
(Pinposition TYCO Stecker)

Nr. 1 (Pin 1) - Versorgung Motor

Nr. 2 (Pin 2) + Versorgung Motor

Nr. 3 (Pin 3) Signal FUllstand NC (konfinuierlich +)
Nr. 4 (Pin 4) Versorgung FUllstand (+)
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Elektrischer Anschluss N e

LI

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Pumpenanschluss ohne Timer - ILC

+ Versorgung Motor 1

- Versorgung Motor 2

Signal Fullstand 4 (intermittierend)

Versorgung FUllstand 5 (+ oder - moglich)

Nr. ... = Kabelnummer bei einfarbigen Kabel
(Pinposition TYCO Stecker)

Nr. 1 (Pin 1) + Versorgung Motor

Nr. 2 (Pin 2) - Versorgung Motor

Nr. 3 (Pin 4) Signal Fullstand (intermittierend)

Nr. 4 (Pin 5) Versorgung FUllstand (+ oder - méglich)
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Elektrischer Anschluss N

LI

Pumpenanschluss mit Timer- BE / ILC ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Signallampe grin (Pin 1)

Masse, Klemme 31 (Pin 7)

Signallampe rot (Pin 2)

Zwischenschmiertaster (Pin 6)

Z0ndung, Klemme 15 (Pin 5)

Externe Signallampe

Signallampe griin

&

Kabel Nr. 1 (grin)

| |
| |
| |
N.r. =.Kabelnummer bei Kabel Nr. 2 (I’OT) ! !
einfarbigen Kabel f t O
(Kabelfarbe) = Bei mehr- | signallamperot |
farbigen Kabel L —— . .
Iwischen-
schmiertaster
Kabel Nr. 4 (orange)
Qo
Kabel Nr. 3 (schwarz) .
O Zindung, Klemme 15

Kabel ge/gn (braun)

Masse, Klemme 31

Indukfiver Sensor Zum AnschlieBen einer am progres-
PNP-SchlieBer Mikro siven Verteiler oder am Pumpenaus-

gang positionierten Steuereinheit,

den vorliegenden Plan beachten!

[ S—
Pin 1 = braun = +
o—/| Pin 3 = blau = -
Pin4 = Schwarz = Signal
o o
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Elektrischer Anschluss

Pumpenanschluss mit Timer - SK / ILC

LI

ZENTRALSCHMIERTECHNIK

Masse, Klemme 31 (Pin 1)

Signallampe grun (Pin 7)

Z0ndung, Klemme 15 (Pin 2)

DS (Pin 6)

Zwischenschmiertaster (Pin 3)

Signallampe rot (Pin 4)

7DS (+) (Pin 5)

Kabel Nr. 1 (braun)

Masse, Klemme 31

Nr. ... = Kabelnummer bei Nr. 2 (rot/schwarz) ’ .
einfarbigen Kabel Zindung, Klemme 15
(Kabelfarbe) = Bei mehr- e |
farbigen Kabel | Zwischenschmiertaster |
Nr. 3 (blau) | I_/I |
| |
! Signallampe rot I
Nr. 4 (rosa) I I
T I ®
| Externe Signallampe |
L — d
Nr. 5 (gelb) P |  IDS (+) Nr. 1 (braun)
<
Bipolarer Kolbendetektor Nr. 6 (schwarz) | ~ IDS
PN: 234-11454-1 <
| Nr. 4 (schwarz)
Universal Kolbendetektor et A L
PN: 234-13163-9 Signallampe grin
Nr. 7 (lila/grin)

—

Externe Signallampe

|
|
|
|
-

Z0ndung, Klemme 15 (1) braun

ZDS (4) schwarz
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Masse, Klemme 31 (3) blau
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